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Die Fraunhofer-Gesellschaft und das Fraunhofer IFAM

im Uberblick
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Fraunhofer-Institut IFAM

B Grundung im Jahr 1968,
seit 1974 bei Fraunhofer

B Standorte in Bremen
und Dresden

B Projektgruppenin
Oldenburg, Stade und
Wolfsburg

B 589 Mitarbeiter

B 45,0 Mio. €
Gesamthaushalt (2014)
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Fraunhofer IFAM — Kernkompetenzen

FASERVERBUND-
WERKSTOFFE
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GIEREREITECHNIK ELEKTRISCHE KOMPONENTEN PULVERTECHNOLOGIE
UND SYSTEME SINTERPROZESSE
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Fraunhofer IFAM Bremen Aktuelles Fraunhofer-Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung IFAM
Fraunhofer IFAM Dresden Additive Manufacturing

Fraunhofer [FAM Oldenburg Challenge 2015:
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= Fraunhofer-Gesellschaft Das Fraunhofer IFAM im Profil

-

. Das Fraunhofer-Institut fir Ferigungstechnik und Angewandte Materialforschung IFAM
leistat aktive Forschungs- und Entwicklungsarbeit entlang der nesarnten industriellen
Wertschipfungskette. Es ist organisiertin den zwei Institutshereichen

-+ Formgebung und Funktionswerkstoffe

- Klebtechnik und Oberflachen
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Angewandte
Materialforschung IFAM

mehr Info

@Fraunhofer-Gesellzchaft  Hortakt  Impressum  Datenschutzerklaring

Klebtechnik und Oberflachen

© Fraunhofer IFAM

Z Fraunhofer

IFAM



Tribologie

Fraunhofer IFAM:
m Werkstoffe

= Pulvermetallurgie

“ Kompositwerkstoffe
“ Giel3ereitechnologie
® Beschichtungen
“ Plasmabeschichtungen
= Lacke
“ Pasten & Tinten
B Analytik
“ Tribologische Pruftechnik

“ Adhasions-/Grenzflachenforschung
“ Materialographie & Analytik
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Tribologie — Werkstoffe

Metallische Matrix X
2

Festschmierstoff
-2y (Grafit)

)

Werkstoffentwicklung far Feineres Geflge fur Vorwegnehmen
bessere Schmierung des Einlaufverschleil’

‘ Bessere Eigenschaften durch Vermischen von Materialien
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Tribologie — Beschichtungen

EHT - 2000 kY Sigral A = SE1 :
Wilr= 20 mrr Signal B = SE1 Hilg fr 2071004667

Stromungswiderstand senken durch CO,-Minderung durch
Haifischhaut ahnliche Lackschichten plasmapolymer beschichtete
Radialwellendichtringe

‘ Reibung und Verschleild reduzieren durch Oberflachenschichten
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Tribologie — Analytik

Analyseqgerate:

B Tribolog. Pruftechnik

Bruker Universal Material Tester
UMT1/Apex — kleine Krafte
UMT3 — hohe Krafte

Wazau
TRM 1000
TRM 5000

TQC Abrasion Tester
Test bench PrEN6124
Taber Abraser — Tester
W Scratch, Nanoindent., AFM, LSM

Hochaufldsendes Rasterelektronen- ® FIB, TEM, HRSEM, EDX, XPS,

mikroskop (HRSEM) und Focussed TOF-SIMS, IR, Thermoanalyse,
lon Beam (FIB) Rheologie, Chromatographie, ...

ebtechnik un erflachen
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Fraunhofer-Institut fir Fertigungstachnik und Angewandte Materialforschung IFAM
Dr. Dominik Paulkowski

Projektkoordination
mehr Infa

= Hatvermnitiung
Benetrungssteuerung

=+ Trennschichten
= Eagy-to-clean-Systerne

=+ Anti-Fingerprint

Beschichtungen
@ Fraunhofer IFAM

= Korrosionsschutz B .
! Querschnittstechnologien gefragt

+ Alterungsschutz
i . Mahezu jedes Anwendungsprodukt hat mit Reibung und
+ BEeibunusminderung Yerschleil? zu tun. Bei den jeweiligen tribologischen
> |solationsheschichtungen Fre_nge_stellungen kommtes aufviels Faktoren wis
heispielsweise Material, Kontaktgeometrie,
+ ReleasePLAS®: Umgebungshedingungen, Schrnierstoffe, Last und

Trenngchichteysterm Geschwindigkeit an.

Das Fraunhofer IFAM hietet durch sein breites Spektrum an

Kompeterizen in den Bereichen Werkstoffe, Beschichtungen

i und Analytik ideale Voraussetzungen, um eine

) . i kundenspezifische Losung zu realisieren. Durch das

:;:‘:';‘-;‘:;"e Entwicklung avs i ngstechnische Know-how in unterschiedlichsten

& Fraunhofer IFAM Bereichen kinnen neue Funktionalititen geschaffen und
Leistungsgrenzen erweitert werden.

Werkstoffe

Fir eine grofie Anzahl an verschisdensten Werkstofien stehen unterschisdliche
Fertigungs- und Formgehbungsverfahren zur Yerfilgung. Mit diesen lassen sich
makgeschneiderte Werkstoflosungen realisieren. Dazu gehdren Pubermetallurgie,
Kompositwerkstoffe und Gielereitechnologie.

=+ Pulvermetallurgie
- Kormnpositerkstoffe
-+ Gielergitechnologie
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Dr. Dominik Paulkowski
0421 /2246 — 677
dominik.paulkowski@ifam.fraunhofer.de

www.ifam.fraunhofer.de/tribologie
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